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Este manual foi preparado afim de facilitar aos
nossos clientes a resolucao de qualquer tipo de proble-
mas concernente a bobinadeira GOLLER.

Aconselhamos a que estudem todas as partes com
atencao antes de instalar a bobinadeira e opera-la; en
contrarao informacoes sobre regulagem do guia-fio, lar
gura de bobina, e muitas informacoes adicionais que fa
cilitarao consideravelmente seu trabalho para confeccao
do produto.

Nosso objetivo € o de oferecer-lhe a maxima sa
tisfacao com sua bobinadeira, facilitando-lhe pela boa
escolha em adquirir a qualidade GOLLER.

Para qualquer problema com referéencia a bobina
deira, que nao se entenda como bem explicito no manual,
nosso pessoal de assisténcia técnica estara ao seu intei
ro dispor.

Devido ao continuo desenvolvimento industrial e
tecnologico, a GOLLER reserva-se no direito demodificar

o desenho de suas maquinas sem prévio aviso.

ENGELBERT GOLLER LTDA.

GUARULHOS - SAO PAULO - BRASIL
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ESPECIFICACOES DA BOBINADEIRA "GT"

Diametro miximo da bobina

Bitolas de fio

Entre Pontas

RotacOes Escalonadas (3)

Namero de Passos

capacidade de Programagao (Standart)

capacidade de Contagem (Standart)

340 mm

10 a 42 AWG
400 mm

500 a 1100 RPM
150

8999 Espiras
9999 Espiras
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PAINEL

A) MOTOR: Liga/ Desliga: Para ligar o motor, e nao a maquina, que
entra em regime sdmente quando for acionada a embreagem
CUIDADO! Verificar o sentido de giro do motor, que deve +
ser o mesmo indicado pela seta impressa no volante.

B) CONTADOR LIGADO: Esta lampada acende quando o contador comple-
tar o nimero programado de espiras. A fungao deste é pa
ra que seja acionada a tecla maior do contador, afim de
que se coloque novameate em posi¢cao de trabalho tanto o
contador como a embreagem. Caso esta operagcao nao seja
feita, nao se conseguira o engate da embreagem quando
for acionada e, o que é mais grave, corre-se O risco de
queimar o solendide, que tem apenas a fungao de traba-
lhar de forma intermitente e nao a de permanecer ligado
durante um longo espago de tempo.

C) CONTINUO/PARADA POR CAMADA: Quando for selecionado, através da
chave, "PARADA POR CAMADA", a miquina parara ao término
de cada camada para que possa ser colocado um isolamte,
ou fazer algum outro trabalho em cada camada. Para re-
iniciar o bobinamernto basta acionar a alavanca da em-
breagem.

OBS:- Esta selegao nao impede que a madquima pare pelo /
contador quando for completado o total de espiras da bo
bina.

Se porventura ocorrer falha na parada por camada, recor
ra a uma regulagem mno micro-switch (M. conj. R-03), co-
locado na parte trazeira externa da caixa de mudanga.
Quando for seleciomadc, através da chave, o trabalho /
"CONTINUO", a distribuicao do fio serd feita de forma
continua.

D) EMERGENCIA: Deve ser acionado sempre que ocorrer alguma situa
cao irregular ou entao que se deseje deter o bobinamen-

to por qualquer motivo,

ROTAGDES

Podem ser obtidas trés diferemtes rotagoes de bobinamen

~
3
-

[
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to , que se obtem mediante a troca, em paralelo, dos ca
nais das polias. Nao hd necessidade de afrouxar o para-
fuso tirante na base do motor para fazer essa troca; /
basta mudar a correia, em primeiro lugar, para o canal
menor da rotagao que se deseja e depais, na outra polia
para o camal majior, ajudando esse emcaixe com um peque-
no giro da polia, com as maos.

OBS:- Use a rotagao maior para fios finos, e a memor Pa

ra fios de bitola maior.
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REGULAGEM DO PASSO

Antes de selecionar o passo na maquina, deve-
se ter efetuado, anteriormente, diversas leituras, pre-
ferencialmente com micrometro, do didmetro do fio a
ser enrolado, j& que num determinado comprimento h& va-
riagao de bitola. Isto feito, deve-se adotar um valor /
médio dos valores 1idos, e em seguida, procurar na tabe
la de passos o valor mais préximo maior. Estes passos /
sao obtidos mediante as alavancas de mudanga de passo
(n? 4 vista geral).

Uma vez iniciado o bobinamento, observa-se o
resultado e, caso esteja muito espagado ou remontado, /
procurar wum novo passo, maior ou menor, dependendo do
erro que estiver acontecendo.

ATENCAO - Quando for emgatar a alavanca "AB"
na posigao "B", deve-se antes colocar a alavanca "ABC"
na posigao "A", e depois selecionar a posiciao de "ABC"
exigida pela tabela.

0 mesmo cuidado deve ser tomado quando for
necessdrio a posigdao "C" de "ABC". Em primeiro lugar a
alavanca "ABC" deve ser levada para a posicao "A"; em
seguida a alavanca "AB" para "A". Isto feito, coloca-se
a posigdo "C" de "ABC".

Pelo fato do passo ser feito através de engre
nagens, & provdvel que a cada nova selegao de posicio,
os dentes das engrenagens nao coincidam, e desta forma
dificulte o engate. Como solugaoc basta que, com a méqqi
na parada, se faga um pequeno giro no volante com auxi-
lio de uma das maos, o que facilitard sobremaneira o en
gate.

E necessirio um certo cuidado para a mudanca
de posigao das alavancas "AB" e "ABC", ou seja, nio se
deve "TORCER" a alavanca, pois se isto ocorrer haveri
um travamento no eixo e a mudanga se tornard ruito difi
cil, ou até mesmo nao se conseguird fazé-la. Para movi-

mentar a alavanca, pegue-a bem embaixo, puxe para trés
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e pressione levemente sua base, com os dedos, fazendo-a

deslizar para o numero indicado, SEM FORCA-LA.

REVERSAO MANUAL

Tem a fungao de reverter o sentido de avanco
do carro independentememnte dos batentes, Para inverter
o sentido, acione a manipula n? 12 da vista geral para
o mesmo lado que est& indo o carro, permitindo que ela
faga um pequeno giro, até que se ouga o ruido de engate
ai ent3do o carro estarid movimentando-se mo sentido in-

verso.

~ 0
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&0LLER

MAQUINAS BOBINADEIRAS ENGELBERT GOLLER LTDA.
Rua Frank Guedes, 1
CEP 07000 - Caixa Postal 286
End. Telegrafico: “Bobinagoller
Gopouva — Guarulhos - S3o Paulo

PROGRAMACAO DO CONTADOR

Deve-se programar as chaves digitais de acordo com o n?®
de espiras a serem enroladas.

Feito o n? de espiras desejadas o contador desligara a
maquina automaticamente.

Para recomecar o novo bobinamento deve-se, zerar o con
tador usando a tecla "RESET" e continuar com o procedi-

mento.

CUIDADOS COM O CONTADOR

Nunca o acione com a maquina em movimento.
Por ser um equipamento relativamente sensivel, deve ser

manuseado com a maxima cautela.

OBSERVACAQ MUITO IMPORTANTE

Devido a forte memoria de nossos contadores, pede-se ao
operador que ao reprogramar o contador aperte de 2 a 3
vezes a tecla "RESET" do mesmo, antes de recomecar o

novo bobinamento.

ENGELBERT GOLLER LTDA.

TELEFONE: PMBX 209-9077




REGULAGEM DA LARGURA DA BOBINA

A largura da bobina deve ser controlada atra-
vés dos batentes (106 des, CT-03), onde hi ainda uma
regulagem fina mediante as porcas recartilhadas (107 e
107A) que, depois de ajustadas, devem ser travadas com
os piros que seguem como acessdrio.

CUIDADO: Os batentes devem ser bem fixados ao
eixo de reversao (105) pois eles s3ao os {inicos "TOP".Se
o carro de transporte arrasta-los (o que é consequéncia
de uma fixac3o malfeita), acione imediatamente a emer -
géncia. Faga a reversao manual (vide instrugdc) e de-
pois torne a posicionar o batente e, desta vez, fixe-o
melhor!

Se apds uma boa fixacao o problema continuar
ocorrendo, dé uma pressao maior na mola de reversio (97
conj. R-03) mediante giro da porca recartilhada (133).
Para ter acesso a essa regulagem, retire a tampa, supe-
rior, procedendoc antes & remo¢dao do cabo da alavanca de
rudanca (0 a 8).

Observe que, quando & feita a reversao, h& um
sobrecurso do eixo de reversao (105), portanto, nao &
possivel medir-se a largura da bobina pelos batentes.
Esta regulagem deve ser feita esticando-se o fio, passan
do pelo guia-fio (164), de forma alinhada perpendicular
mente & sede da bobina e, visualmente, ir verificando a
posi¢ao. Use a parada por camada para facilitar este /
trabalho.

Se houver um acumulo de fio nas laterais do
carretel, & consequéncia de uma regulagem de largura /
maior do que a necessaria; casc contrlrio, se houver [/
desmoronamento nas laterais, & uma regulagem menor que
a necesséria.

Lembre-se que um acuimulo de fio nas laterais do
carretel da bobina, pode ser consequéncia de um desgas—
te nos encostos do fuso do carro de transporte, que acon

tece apbs um certo tempo de uso. A solucac se obtém atreqo




vés de uma nova regulagem do parafuso (141A).

Para esta regulagem deve ser solta a porca /
(141B), e apenas emcemstar o parafuso (141A), pois, se
for aplicada uma pressio excessiva, corre-se o risco de
travar o fuso.

Nio raramente acontece de se estar regulando
a largura de bobima ter um lado remomtando e do outro
faltando. Se isto ocorrer na mesma proporgac, temos re-
curso desta compemsacao no rolete (164), que se faz me-
diante o destravamento pela porca (163), e posterior /
ajuste pelo regulador de rolete (162). Uma vez acerta-
do, travar o conjunto com a porca (163). ATENCAO: Use /
esta regulagem SOMENTE para este caso citado.

ROLETE GUIA-FIO
(164 des. CT-03)

Deverd ficar o mais préximo possivel do corpe
a ser bobinado, em se tratando de bobinas com isolagao
entre camadas. No caso sem isolagao, o guia deve fiecar
mais afastado para que © fio se acame de mameira mais
uniforme. OBS: Nos casos sem isolagao as primeiras cama
das apresentar-se-ao perfeitas, porém nas subsequentes,
haveri um certo desalinhamento.
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TROCA DE MOLAS: Faz parte do conjuntc um par de molas para pré- /

TROCA DE HASTES: Acompanha o conjunto um par de hastes que devem /

COLOCAGRO DO FIO: Para passar o fio pelo temsor, siga a represenq%o

TENSOR
(DES T-11)

Este equipamento se destina a tensiomar fios/
de bitola 25 a 42 AWG. E provido de um sistema de auto-
compensagao de solicitacao de esfargos, que proporciona

uma tensao de bobinamento constante.

tensdo (22 e 23) e trés molas de tragdo (15,16 e 17),
que devem ser trocadas conforme a bitola do fio a ser
enrolada, seguindo o critério 1bgico de usar a mola /
com fio de arame mais fino para fios fimos, e as de
fio de arame mais grosso para fios de bitolas mais gros
sas. Para um escalonamento mais dirigido, podemas usar
a tabela abaixo com efeito apenas oriemtativeo, e utili-
zar ainda a variagao de tracao mediante os furos do re-
gulador do freio (21).

A numeracao das molas tem uma ordem crescente,

conforme o crescimento das bitolas dos arames.

TRACKO PRE TENSXO

N2 de des. Bitola AWG. N2 de des, Bitola AWG.
17 25 a 30 23 25 a 33
16 31 a 36 22 34 a 42
15 37 a 42

Convém lembrar que além dos recursos de regula
gem oferecidos pela troca de molas e mudancas nos oriff-
cios do regulador do freio, temos ainda o ajuste fino /
através do parafuso regulador do freio (35), e o ajuste
extra fino através da porca recartilhada (37) que deve
ser travada pela contra porca (39). Faca uso da porca e
contra porca recartilhada (19 e 20) para ajuste fimo das

molas de pré tensaio.

ser trocadas conforme a bitola do fio a ser enrolado. O
critério da troca & o mesmo utilizado nas molas de pré-

tensao.
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¢ao feita no desenho.

SUPORTE DO CARRETEL
(Des. BC-ST)

0 carretel de fic (178B) deve ser colacado so-
bre a mesa (179) postada ma parte trazeira do gabimete.
Para tal, afrouxe o parafuso (177A) e remova o eixo /
(17€¢); coloque o eixo mo furo do carretel e torme a co
loci-10 mo lugar de origem, empurramdo-o para baixo /
até que a arruela (81) encoste no carretel, e depois

trave-o com o parafuso (177A).

As aranhas devem ser trocadas conforme as d4i -
mensoes do carretel (normas ABNT) e a bitola do fie. /
Para substituir a aranha solte a porca recartilhada /
(175), remova a arruela superior (81) e a aramha (178).

Faca a montagem colocando agora a aramha mecessaria.

119
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EMBREAGEM

ACIONAMENTO:Para aciomar a embreagem, puxe a alavanca (n? 3 da vis
ta geral), de forma suave afim de permitir uma partida
lenta. Caso acontega uma leve trepidacac quamdo do
acionamento, coloque algumas gotas de 8leo lubrificanm-
te no couro da embreagem (10A des: EB-03) até se ter
0 engate mais suave. CUIDADO: O uso excessivo do lubri
ficante pode diminuir consideravelmente a capacidade
de arraste da embreagenm.

Aconselhamos nao puxar demasiadamente a alavan
ca para engatar. Acione sbémente o suficiente para que
ela seja travada pelo trinco.

REGULAGEM: £ normal que apbs certo tempo de uso do equipamento,ha
Ja desgaste no couro da embreagem, o que acarreta uma
diminuicdo sensivel do torque. Portanto, & necessirio
que se proceda uma regulagem a ser feita da segu:ite /
forma ( vide des. EB-03):

Solte o parafuso (26c); em seguida com o auxi-
lio de uma chave de boca solte as porcas (26 e 26A) de
rosca esquerda; a seguir puxe a polia, com as proprias
maos. Isto feito, com o auxilio de uma das m3os segure
a bucha (21), e com a outra solte o parafuso (214), /
lentamente, empurrando a bucha para frente o suficien-
te para completar a regulagem e, em seguida, torne a
apertar o parafuso (21A) refazendo a montagem. Se nido
foi conseguida uma boa regulagem, faca novamente a ope

raciao até conseguir ¢ ponto exato.

FREIO
REGULAGEM: £ também normal que apbs certo tempo de uso do equipa-
mento haja desgaste no couro do freio, que acarreta /
uma inércia maior ma frenagem do que aquela ji previs-
ta (conforme descricido nmo item "Programacio do Contador'}
Para tanto & necessdrio uma nova regulagem na pressao
da mola do freio, que se faz através da porca recarti-

lhada (133 des. EB -03), até que temha a pressdo ideal.

12¢
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LUBRIFICACAO

Nos pontos circundados em vermelho coloque al
gumas gotas de dleo SAE-40 a cada jormada de oito /
horas de trabalho. Em caso de uso esporidico do equi
pamento, lubrificar antes de iniciar o trabalho.

Lavar a caixa de cambio com quercseme e engra
xar com aproximadamente 150 gramas de graxa GSDP-3 /
(siva Sirell) ou equivaleate, em periodos de aproxi-
madamente seis méses ou, se o use for ocasiomal, =no
periodo miximo de 12 méses.

De uma forma geral, em todas as eutras partes
mbéveis, contra ponto, alavanca de mudanca, etc., lu=-
brificar com 8leo SAE-40 em periodos niao excedentes

4 upa semana.
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CHAVE REVERSCRA DA PARADA PQOR CAMADA |

€ uma chave que se encontra abaixo do contra ponto, & qual é

empregada da seguinte forma:

* Ela sO devera ser usada quando se operar com um bobinamento

de parada por camada;

* Utiliza-se a chave reversora somente para converter a parada

POor camada;

* Quando o carroc de transporte parar deve-se mudar a chave da

direita para a esquerda ou vice-versa;

* Esta operagao deverd ser efetuada alternadamente até o final

do bobinamento.

ENGELBERT GOLLER LTDA.
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1-POLIA
2-TAMBOR DE EMBREAGEM E FREIO
3-COMANDO DE EMBREAGEM
4-ALAVANCA DE MUDANGA DE PASSO
AR
@-CAIXA DE AVANGO
7-VOLANTE
8-REQULADOR DE LARGURA DE BOBINA (REVERSAO AUTOMATICA)
9-GUIA-FIO AJUSTAVEL
10-CARRQ DE TRANSPORTE
N - CONTRA PONTO
12- NEVERSAD MANUAL
- ACOMPANMA ' GABINE TE COM PAINEL DE COMANDO —

(GOL L ER[ ENGELBERT GOLLER LTDA
Tolerancias u_.“au_. ﬁm— A 18/n/ T8 WBITITUIOO POA
' ; M BUSSTITUIC A DE]
TODIe0 |
MAQUINA BOBIMADE A 8000
. woOELO OT COR.COMJ|
p . Mo |Date [Mome | wmoDIFICAGOES




Motor Liga/Desliga

Contador Ligado

Continuo/ Parada por Camada

Emergencia

Ea
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CONJUNTO CARRC TRANSPORTE COM BATE'TES tHJUINA "3, T,"

cdn150 DENOMINACIO

3004 SUPORTE PAREDE
3004 A PARAFUSO ALLEN

3005 CARRO DE GUIA

3103 E1X0 DE ROSCA

3104 £1X0 DE GUIA

3105 E1X0 DE REVERSAOD

3107 PORCA DE REGULAGE# SIMPLES

3107 A PORCA DE REGULAGEM DUPLA

310 PARAFUSO RECARTILHADO
3109 MEIA PORCA DE BRONZE
3113 MANCAL PARA ESFERA

3113 A PARAFUSO ALLEN PARA MANCAL

3115 CABEGCA RECARTILMADA
3124 E£1X0 DO BRAGO
3125 SRAGO DE GUIA

3128 A PINO PARA PARAFUSO CABO CONICO

313 JUCHA DO EIXO DE ROSCA
3139 RoLAMENTO 625 Z (EL=5)
314 EsFrcra 3/16"

3141 A FPARAFUSO ALLEN REGULAGEM
3141 3 PORCA DE REGULAGEM

31E2 REGULAGOR DO ROLETE

3183 PO2CA RECARTILHADA DO ROLETE
3164 ROLETE

3154 A ANEL (C3D100 REND)

3167 FARAFUSO DO ROLETE

3167 A FORCA SEXTAVADA
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103
105
132
133
139

140
83

CONJUNTO DE DESLIGAMENTO POR CAMADA MAQUINA "GT"

Suporte de reversao

Bucha engrenagem 2-30

Bucha engrenagem Z-48

Carretel de reversao

Parafuso de fixacao

Ponteiro da reversao

QUANT CODIGO  DENOMINACXO

01 3007

01 3015 Tampa traseira

01 3059 Engrenagem 2Z-30
01 3059 A

01 3060 Engrenagem Z-48
01 30€0 A

01 3061

01 3082 Suporte prisma

01 3084 Brago de reversao
01 3084 A Vareta

01 3085 Bucha de reversdo
01 3086

01 3087 Pino do rolamento
0l 3091 Mola de reversdo
(0} 3103 Eixo de rosca

01 3105 Eixo de reversao
01 3132 Parafuso da mola
01 3133 Porca recartilhada
01 3139 Rolamento EL-5

01 M351 Microrutor

Ol 3140

0l 3088 Prisma
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CONJUNTO DO _TENSOR

QUANT

01

01
01
01
02
0l
02
01
01
01l
G2
01
01
01
01
01
01
0l
01
01
01
01
01
02
01
01
01
02
01
01
02
01
Cl
01
Ol
01
01
01
(033
02
01

CODIGO

11001
11002
11003
11004
11005
11006
11007
11008
11009
11010
11011
11013
11014
11015
11016
11017
11018
11019
11020
11021
11022
11023
11024
11025
11026
11027
11028
11029
11020
11031
11032
11033
11034
11035
11036
11037
11038
11039
11040
11041
11042
11043

DENOMINACAO

Corpo

Guia fio

Porca sextavada

Eixo da polia

Anel de Retengao
Rolamento €26 (EL-€)
Polia

Rebite

Parafuso Cab cilindrica
Mancal da Tira

Mancal

Parafuso Allen

Pino de fix. da mola
Mola de regulagem

Mola de regulagem

Mola de regulagem
Parafuso regulador
Contra porca recartilhadea
Porca recartilhada
Regulador de Freic

Mola de reg. da haste
Mola de reg. da haste
Limitador da mola
Batente da m ola
Parafuso cab. redonda
Pino da base

Anel de retencgao

Base

Parafuso Allen s/ cabega
Batente da base

Mola de reg. do parafuso
Arruela lisa

Eixo do regulador do freio
Parafuso regul. do freic
Mola de reg. da porca
Porca recartilhada
Arruela Lisa

Contra porca

Gancho

Fixagao da tira

Rebite

Fita do freio

continua..




continuagdo ...

Ne QUANT
44 o1
45 01
46 01
47 o1
48 01
49 02
50 02
51 01
52 01

CODIGO

11044
11045
11046
11047
11048
11049
11050
11051
11052

DENOMINACXO

Freio

Haste Menor
Haste Maior
Bucha

Bucha

Anel de retencido
Anel de retengido
Rolete menor
Rolete maior
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CONJUNTO SUPORTEZ CARRETEL DS MSJUIMAS

nSTH KT wuge

NO JUANT, CODIGO DE NOMI NAGAD MATERIA PRIMA
Gl 02 AQ8 | ARRUELA A NC |4 @ 49
81A o] 408 IA ARRUELA 1 /4" STANDAPT)

175 Ol L LTS PORCA RECARTILHADA 1020 @ 1" x 15
|76 Ol 1176 E1x0 DO CARRETEL 1020 @ 5/16" x 300
177 0l 1177 BUCHA DE REGULAGEM 120 @ 3/4" x 63
1 77A 0l L1774 PARAFUSO ALLEN 3/16" x /4%

173 0l 1178 ARA NHA COMF, CARRETEL

| 734 - [ 173A Fio STANDARD

| 733 0l | 1788 CARRETEL STANDARD

|79 Cl 1179 VESA mhete | /16" X
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QUANT  CODISO

QO w

I~

1~

Ol
Ol
Ol
o]
Ol
C3
0l
Ol

@

o0 o 0 O

P

O

3010

3010
3011
3021
3024
3024

A

J,‘o

O w X

1=

JJ

DENCHINACAO
Di1sco DE EMBREAGEM

COURO DO DISCO EMBREAGEM

POL1A COM DEGRAUS

LIMITADOR MOLA FRICGAO

TAMPA POLIA

PARAFUSO TAUPA DA POLIA

MOLA PRESAD FRICGAD

PORCA EI1XO PRINCIPAL

CONTRA PORCA EIXO PRINCIPAL
ARRUELA PRESAO

PARAFUSO CABEGA CHATA

TAMBOR EMBREAGEM

TAMPA TAMBOR EMBREAGEM

PINO TAMBOR EMSREAGEM

LINGUETA EMBREZAGEM

ALAVANCA CONICA EMBREAGEM
ESFERA DA ALAVANCA

PARAFUSO DA #MOLA

FORCA RECART!{LHADA DO PARAFUSO
ROLAMENTO 51.107

RoLAMENTO 6,004

PARAFUSO CABEGA CHATA(ESPECIAL)
FORCA SEXTAVADA

£1X0 PRINCIPAL

PARAFUSO MOLA FRICGCAO

HASTE DO FREIO

CANTCNEIRA ESTICADORA DG FREIO

MOLA TRACGAO DO FREIO




ESQUEMA ELETRICO
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LISTA DE COMPONENTES ELETRICOS QUE COMPOEM

QUANTIDADE

01
01
01
01
01
01

A MAQUINA

DESCRIMINACAO

Lampada Blindex BA 95 220V

Sinaleiro Blindex 2B-2054 VM

Botdo Blindex 2B 2002.11 VM

Chave Blindex C12-11003,11 PT

Chave de reversao Bipolar - Mar-Girius - CR308A
Chave Unipolar Mar-Girius C.S5 303

Microrutor KaAP M3 51

Solenbdide Semar - TC801 220V

Contador digital - Spectron - CDP 5100/UD
Mctor - Eberle - 0,5 CV
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TABELA COM PASSOS DE F10S PARA MAQUINA BOBINADEBIRA MOD; "MT" B *cr".l
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A - BlA-B~C

PASSO jla 9
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1
to
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5333
+4000
3,3125
3,187%
2,5444
2,6333
2,5000
2,6666
2,6250
2,5000
2,3333
2,2666
2,2222
2,1250
1,9629
1,5888
1,4000
1,6875
1,5588
1,5555
1,5000
1,4814
1,3250
1,2750
1,2619
1,2592
1,2352
1,2142
1, 2000
1,1764
1,1250
1,0666
1,0600
1, 0500
11,0392
1,0200
0000
29622
09524
29375
»8973
,0888
18634
»8500
0,8412
18490
26333
»8235
, 0095
» 8000
» 7941
» 7924
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0,7843
U,7547
0,7477 .
Cy7195
0,7111
Q,6300
G,0772
00,6750
00,6666
00,6420
0,6415
0,6349
0,5925
0,575¢6
0,5645
0,5555
0,5400
0,5396
0,5294
00,5094
0,4985
0,4795
00,4705
00,4571
00,4500
00,4411
0,4265
0,4000
U, 3950
G, 3950
U, 3609
U3750
{3600
90,3571
0,3529
0,3396
0,3365
0,3238
0, 3204
0, 3200
0,3197
0, 3137
0,3083
0, 3047
0,3018
0,3000
0,2987
0,2941
G,2857
0,2830
0,2708
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TABELA COM PASS80S DE FI10S PARA MﬂO_UIHA BOBINADEIRA MOD. "MT" B @°QGT"

PASSO
0,2666

U,2539
U,2443
0,2418
0,2380
0,2257
0,2158
0,2116
06,2091
0,2055
Q,2016
00,2012
0,1991
0,1916
0,1714
0,1692
0,1632
0,1629

0‘2639 <y,

L |

1
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0

C a 8JA - BjA-B-C
6 B B
8 B B
4 B B
7 B B
5 B B
0 B B
1 B B
4 B B
(4] B B
6 B B
4 B B
3 B B
6 B B
5 B B
5 B B
3 B B
4 B B
3 B B
4 B B

PASSO

D

o

A - BjA-B-C

0,1504
00,1409
C,1344
0,1293
0,1194

0,1142

0,1120
0,1088
0,1015
0,0967
0,0952
0,0906
0,0896
0,0862
00,0796
0,0366
0,0746
0,0718
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